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Sujets du diaporama

¢ La société O2Game

¢ Problématiqgue industrielle
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. ¥ O2GAME, société de service créée en 1988, affiche depuis lors une
ﬁiiij croissance r®guli re qui lui a perm
A plusieurs industriels mondiaux et d
ame
’

fournisseurs privilégiés.

' Forte doune dizaine de personnes <coO
Vi & d'ingénieurs et docteurs ingénieurs, O2GAME est essentiellement
- | tournée vers des applications industrielles.

O2GAME®t udi e et met en Tuvre des r ®s
donn®es et travaille sur | 6opti misa
des procédures de fabrication.

Ses domaines de compétence sont :

@ |a tracabilite,
@] opti mi sation du processus,
|l a vision industrielle, é.
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= Limiter les pertes de matiere premiére pendant les démarrages de production.
mGagner en souplesse doéutilisation sur

minimisation de la durée du changement de produit a fabriquer.
@ Securiser la production par un meilleur contrdle et une maitrise accrue des

parametres de fabrication.
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La réponse « Extruvision » =QINV]VISION

WY Procédé

Une application de « Extruvision » est requise chaque fois q u 6 Uabrecation se fait
al 6 ad &umtrudeur, car « Extruvision » va optimiser les démarrages, fiabiliser ou
améliorer la constance de la qualité du produit fabrigué avecl 6 e xt rudeuse

Des IRCHIIEES

De mani re g®n®r al e, | es av anBExtangs®rs»sanp:por t

u  Productivité améliorée de 5a 15 %
u Temps opérateur diminué de 15 a 30 %

Les QUEIE

Un ordinateur de type PC.
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La phil osophie doutilisat
LOi nterface soOadapte © tous

Multi -extrudeurs

I Multi -systemes |

Windows
Unix

Multi -automates

I Multi -superviseurs |
W
i : Lom |

FlE|T Bl

Wizcon Allen-Bradley | pamm—m

InTouch Omron |
Fix Siemens -‘ ,-' -
J_
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Les poi nt s Extruvisidns » di'S'ON
La philosophie doéutili sat
Extruvision s6éint gre dans | e

INDEPENDARMMERT

-du fabricant dobéextrude:!
- de la ligne de fabrication

-de | 6aut omat e

-du syst me doéoexploitat.i

- du superviseur
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La prévisualisation des démarrages

Cette fonction permet de visualiser la séquence de démarrage définie dans les
param tres afin doéaboutir ° un d®marrage

Séquence de démarrage

Séquence de démarrage
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Base de données

PG e comifale

de | 6inferface
Animations, Calcul de parametres

synoptiques et gestion complexes
d6®v nemgnt W
l Actions l Mesures

/ HIERARCHISATION N\

Module 1 Module 2 Module 3
Pllotage Suivi de
production

Nota : Les modul es 2, 3 et 4 sont propos®s en option apr_59lé




